Metrico a passo fine da dia. 1 a dia. 28
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@ Diametro preforo Dm Diametro medio
P Passo del filetto D Diametro nominale
Spp Filetti per pollice O, Angolo del filetto
1 1 0.2 0,870 0.8
1.1 1.1 02 0,970 09
e 1% 02 1.070 1
1.4 1.4 02 1,270 12
1.6 1.6 0.2 1,476 1.4
1.8 1.8 0.2 1,670 1.6
3 2 0,25 1,538 1,75
8 7 47 0,25 2038 1,85
0 25 0,35 2,273 21
3 3 0,35 2713 2.6
35 e 0,35 327 3.1
4 4 05 675 1.5
4.5 4.5 0.5 4175 4
5 5 0.5 4675 45
55 3.5 0.5 5175 3
6 § 0.75 5513 5.2
0,75 6,513 62
g ] 0.75 7,513 72
B ] 1 7.350 7
g 9 0.75 g 513 82
o o 1 B350 2
10 10 0,75 8,513 0.2
10 10 1 2350 o
10 10 1,25 5,188 BB
11 11 0:75 10,513 162
11 11 1 18350 10
12 12 1 11.350 11
12 12 135 11,183 10.8
12 12 15 11,026 165
14 14 I 13 350 i3
14 14 1,25 13,158 12.8
14 14 15 13,026 125
15 15 1 14,350 14
15 15 ES 14,026 13,5
16 16 1 15,350 15
16 16 15 15,026 14,5
17 7 1 16350 16
17 17 kS 16.026 15.5
18 18 1 17 350 7
18 18 1.5 17,026 16.5
18 12 g 16,701 16
20 e | I 12,350 1%
0 20 1.5 19,026 18.5
0 | ] 2 1R 101 18
F.7 o F 1 21.350 i1
3 1 ES 21,026 20.5
o of. + 2 20701 il
24 24 1 23 350 13
24 24 3 23,026 XES
24 24 2 2211 12
5 25 1 24 350 24
25 25 15 24 026 235
5 .u 2 23701 3
T 27 I 26350 20
7 27 1.5 26,026 25,5
27 T 2 2501 5
22 s 1 2T 350 7
28 28 kS 27.026 26.5
22 18 2 26,701 26



